四、主要环境影响和保护措施
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	1、施工期大气环境影响和保护措施
项目施工过程主要大气污染物为施工机械设备及运输车辆尾气、运输道路扬尘和施工粉尘等。为了减少施工粉尘对周边环境的影响，施工期大气环境保护措施见下：
（1）渣料运输必须采用专用的密封运输车，做好运输车辆的防护工作，以减少渣土沿路洒落；设置专人负责现场卫生，定期对运输道路洒水；
（2）对于粉状物料的运输和堆放，必须采取遮盖措施，防止因风吹而引起扬尘，大风天气下严禁施工；
（3）施工单位应采用尾气排放符合国家规定标准的车辆和施工机械，确保其在运行时尾气达标排放，减少对环境空气的污染；
（4）施工场地周围布置围挡。
综上，施工阶段对大气环境的影响较小。
2、施工期废水环境影响和保护措施
项目区不设置施工营地无生活污水，施工期的废水主要为建筑施工废水。
项目现场不设置机修间，施工期废水主要来自施工过程中的混凝土养护等施工工序，废水量不大，主要污染物是SS，水量较少，经过临时沉淀池沉淀后循环使用，不排放。
综上施工阶段废水对区域环境的影响较小。
3、施工期噪声环境影响和保护措施
施工期噪声主要来自施工机械噪声和运输车辆噪声。施工期噪声污染控制措施如下：
（1）选用低噪声施工设备；定期对动力机械设备进行维修和养护，使其处于最佳工作状态；
（2）合理安排施工作业，尽量避免多台强噪声施工机械在同一地点同时施工；
（3）施工期噪声应按《建筑施工场界环境噪声排放标准》（GB12523-2011）进行控制，应合理安排施工时间，尽量避免高噪声设备同时施工，应限制夜间高噪声设备的施工时间，在夜间10点至次日早上8点禁止施工，如确因工程施工需要，需向生态环境主管部门申请夜间施工许可证，批准后方可实施；
（4）做好施工人员的环境保护意识的教育，尽量减少人为因素造成施工噪声的加剧。
采用上述措施后施工阶段对声环境的影响较小。
4、施工期固废环境影响和保护措施
本项目施工期间主要固废为建筑垃圾和生活垃圾。施工人员生活垃圾依托新疆大安特种钢有限责任公司厂内垃圾箱集中收集，由园区环卫部门定期清运至新星市生活垃圾填埋场填埋；建筑垃圾集中收集，组织运力将其清运至建筑垃圾填埋场进行处置。在对建筑垃圾清运期间，应做好运输车辆的防护工作，禁止随意抛洒。
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	1、大气环境影响和保护措施
1.1 源强核算
（1）卸料粉尘
本项目主要原料钢渣和水渣从“大安特钢”直接拉运至本项目厂区4座封闭料仓储存，钢渣和水渣卸料过程会产生粉尘，本项目卸料粉尘产生量参考《逸散性工业粉尘控制技术》中“三、物料的装卸运输”的逸散尘排放系数，粒料卸料产尘系数为0.01kg/t原料，本项目钢渣及水渣均为粒料原料，共计264062.33t/a，则本项目水渣、钢渣料仓卸料过程粉尘产生量为2.64t/a。本项目4座料仓卸料、出料口采用自动喷淋装置进行喷雾洒水，增加物料的湿度，可有效减少颗粒物逸散量，颗粒物排放量可降低80%，则本项目卸料粉尘排放量为0.528t/a。
（2）水泥筒仓粉尘、矿渣微粉筒仓粉尘
本项目水泥由水泥罐车直接真空泵入1座200t水泥筒仓储存，矿渣微粉由管道输送至1座200t矿渣微粉筒仓储存，在上料的过程中水泥筒仓及矿渣微粉筒仓呼吸孔将产生粉尘。根据企业提供资料，装载水泥的罐车每辆载重为40t，每辆车的上料时间为4h。本项目水泥年用量29426.71t，则水泥筒仓上料工作时间为2942h/a；矿渣微粉由管道输送至矿渣微粉筒仓储存，每日上料时间约12h，则矿渣微粉筒仓上料工作时间为3000h/a。
由于国家生态环境部2021年6月《关于发布<污染源统计调查产排污核算方法和系数手册>的公告》（2021年第24号）中的《工业源产排污系数手册》-303 砖瓦、石材等建筑材料制造行业系数手册中无蒸养砖生产过程中物料输送储存工序产排污系数，因此本项目水泥及矿渣微粉上料粉尘产排污情况参照国家生态环境部2021年6月《关于发布<污染源统计调查产排污核算方法和系数手册>的公告》（2021年第24号）中的《工业源产排污系数手册》-3021水泥制品制造行业-物料输送储存工序产排污系数，筒仓呼吸工序中废气量为41.8Nm3/t-物料，粉尘的产生系数为0.19kg/t-物料，袋式除尘末端治理技术平均去除效率为99.7%。本项目水泥及矿渣微粉年用量分别为29426.71t、37278.63t，则水泥及矿渣微粉上料废气量分别为1.23×106m3/a、1.56×106m3/a，水泥及矿渣微粉上料粉尘产生量分别为5.591t/a、7.083t/a。本项目水泥筒仓及矿渣微粉筒仓仓顶均配套设有布袋除尘器，除尘后的粉尘经除尘器排口至车间房顶高空排放。则除尘后水泥及矿渣微粉上料粉尘排放量分别为0.017t/a、0.021t/a，排放浓度分别为13.82mg/m3、13.46mg/m3，排放速率分别为0.006kg/h、0.007kg/h。
（3）输送粉尘
本项目矿渣微粉和水泥由封闭式螺旋输送机进入封闭式配料仓，此过程几乎无粉尘产生；钢渣和水渣由皮带输送（半封闭）进入封闭式配料仓，皮带输送过程会产生少量粉尘。
参考《逸散性工业颗粒物控制技术》（中国环境科学出版社）（见P332）混凝土分批搅拌-砂及粒料转运排放因子，该工序颗粒物产生系数取0.02kg/t（装料），本项目钢渣和水渣总用量为264062.33t/a，则皮带输送过程颗粒物产生量为5.28t/a，本项目四座料仓输送口均设置喷雾装置，可有效减少颗粒物逸散量，颗粒物排放量可降低80%，则本项目皮带输送过程粉尘排放量为1.056t/a。
本项目有组织废气产排情况见表4-1。
表4-1   有组织废气污染物产生及排放情况
	污染物
项目
	水泥筒仓粉尘
	矿渣微粉筒仓粉尘

	
	PM10
	PM10

	产生
情况
	产生速率（kg/h）
	2.0
	2.33

	
	产生量（t/a）
	5.591
	7.083

	
	产生浓度（mg/m3）
	4606.7
	4486.7

	废气量（万m3/a）
	123
	156

	废气流量（m3/h）
	418.1
	520

	治理措施
	仓顶配套布袋除尘器
	仓顶配套布袋除尘器

	去除效率（%）
	99.7%
	99.7%

	排放
情况
	排放速率（kg/h）
	0.006
	0.007

	
	排放量（t/a）
	0.017
	0.021

	
	排放浓度（mg/m3）
	13.82
	13.46

	排放标准（mg/m3）
	30
	30

	达标情况
	达标
	达标

	排
放
口
	排放口编号
	D001
	D002

	
	排放口坐标
	E93.538959，N42.699481
	E93.538788，N42.699414

	
	排放口名称
	水泥筒仓仓顶布袋除尘器排口
	矿渣微粉筒仓仓顶布袋除尘器
排口

	
	排放口高度（m）
	10
	10

	
	排放口内径（m）
	0.4
	0.4

	
	出口温度（℃）
	25
	25

	
	排气筒类型
	一般排放口
	一般排放口


本项目配料仓及搅拌机均为封闭式，故配料及搅拌过程几乎无粉尘产生。无组织排放粉尘主要为钢渣、水渣卸料粉尘及配料输送粉尘，本项目4座料仓卸料、出料口采用自动喷淋装置进行喷雾洒水，可有效减少卸料及皮带输送过程颗粒物逸散量，颗粒物排放量可降低80%，粉尘通过车间排气口排放，本项目生产车间定期洒水降尘，车间内颗粒物排放量可降低70%，本项目生产车间无组织废气产排情况见表4-2。
表4-2   本项目生产车间无组织废气产生及排放情况
	污染源
	产污环节
	污染物
	污染物产生情况
	治理设施
	污染物排放情况

	
	
	
	产生量t/a
	产生速率kg/h
	
	排放量
t/a
	排放速率kg/h

	生产
车间
	卸料、配料输送
	PM10
	1.584
	0.264
	车间定期洒水降尘，降尘效率70%
	0.4752
	0.0792


（2）环境影响分析
本项目采用AERSCREEN估算模式，对水泥筒仓、矿渣微粉筒仓仓顶配套布袋除尘器排口排放的有组织粉尘、生产车间无组织排放的粉尘进行了最大落地浓度及其出现距离的计算，并将对照各污染物环境空气质量评价标准，对计算结果进行环境影响分析。
① 预测计算模型
本次评价选用《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ2.2-2018）推荐的AERSCREEN模型，估算模型参数详见表4-3。



表4-3    估算模型参数表
	参数
	取值

	城市农村/选项
	城市/农村
	城市


	
	人口数（城市人口数）
	118000


	最高环境温度
	42.7°C

	最低环境温度
	-27.2°C

	土地利用类型
	荒漠

	区域湿度条件
	干燥

	是否考虑地形
	考虑地形
	是

	
	地形数据分辨率（m）
	90

	是否考虑海岸线熏烟
	考虑海岸线熏烟
	否

	
	海岸线距离/km
	/

	
	海岸线方向/o
	/


② 污染源参数的选择
本项目运营期废气排放源主要参数见表4-4、表4-5。
表4-4      无组织废气污染源排放参数
	排放源
	污染源
名称
	海拔高度（m）
	矩形面源
	污染物排放速率（kg/h）

	
	
	
	长度（m）
	宽度（m）
	有效高度（m）
	

	生产车间
	PM10
	699
	107.95
	48
	9
	0.0792


表4-5    有组织废气污染源排放参数
	名称
	地理坐标
	排气筒底
部海拔
高度/m
	排放口高度H（m）
	排放口内径D（m）
	废气流量V（m3/h）
	废气出口温度T（℃）
	年排放时间（hr）
	排放速率（kg/h）

	
	
	
	
	
	
	
	
	PM10

	水泥筒仓粉尘
	E93.538959N42.699481
	699
	10
	0.4
	418.1
	25
	2942
	0.006

	矿渣微粉筒仓粉尘
	E93.538788N42.699414
	699
	10
	0.4
	520
	25
	3000
	0.007


③ 预测结果
选用估算模型及相关参数对本项目各污染物大气环境影响进行预测，各污染物大气环境影响进行预测结果见表4-6、表4-7、表-4-8。




表4-6   生产车间无组织排放大气预测估算表
	序号
	离源距离（m）
	生产车间

	
	
	PM10

	
	
	浓度（μg/m3）
	占标率（%）

	1
	10
	12.8860
	2.86

	2
	25
	15.7440
	3.50

	3
	50
	20.2310
	4.50

	4
	75
	22.2790
	4.95

	5
	79
	22.4660
	4.99

	6
	100
	21.2640
	4.73

	7
	125
	18.4790
	4.11

	8
	150
	15.9580
	3.55

	9
	200
	12.4790
	2.77

	10
	250
	10.4370
	3.32

	11
	300
	9.1281
	2.03

	12
	350
	8.3034
	1.85

	13
	400
	7.7391
	1.68

	14
	450
	6.9257
	1.54

	15
	500
	6.4207
	1.43

	16
	600
	5.6348
	1.25

	17
	700
	5.0477
	1.12

	18
	800
	4.6658
	1.04

	19
	900
	4.4857
	1.00

	20
	1000
	4.3326
	0.96

	21
	1100
	4.1997
	0.93

	22
	1200
	4.0816
	0.91

	23
	1300
	3.9716
	0.88

	24
	1400
	3.8920
	0.86

	25
	1500
	3.7973
	0.84

	26
	1600
	3.7090
	0.82

	27
	1700
	3.6264
	0.81

	28
	1800
	3.5485
	0.79

	29
	1900
	3.4747
	0.77

	30
	2000
	3.4045
	0.76

	31
	2100
	3.3376
	0.74

	32
	2200
	3.2736
	0.73

	33
	2300
	3.2123
	0.71

	34
	2400
	3.1526
	0.69

	35
	2500
	3.0954
	0.68



表4-7   水泥筒仓有组织排放大气预测估算表
	序号
	离源距离（m）
	水泥筒仓

	
	
	PM10

	
	
	浓度（μg/m3）
	占标率（%）

	1
	10
	0.4740
	0.11

	2
	25
	1.4400
	0.32

	3
	50
	2.1489
	0.48

	4
	56
	2.2007
	0.49

	5
	75
	1.9454
	043

	6
	100
	1.5660
	0.35

	7
	125
	1.4808
	0.33

	8
	150
	1.4367
	0.32

	9
	200
	1.2205
	0.27

	10
	250
	1.0697
	0.24

	11
	300
	0.9382
	0.21

	12
	350
	0.8677
	0.19

	13
	400
	0.8019
	0.18

	14
	450
	0.7377
	0.16

	15
	500
	0.6783
	0.15

	16
	600
	0.5766
	0.13

	17
	700
	0.5126
	0.11

	18
	800
	0.4796
	0.11

	19
	900
	0.4662
	0.10

	20
	1000
	0.4480
	0.10

	21
	1100
	0.4276
	0.10

	22
	1200
	0.4066
	0.09

	23
	1300
	0.3859
	0.09

	24
	1400
	0.3660
	0.08

	25
	1500
	0.3477
	0.08

	26
	1600
	0.3315
	0.07

	27
	1700
	0.3170
	0.07

	28
	1800
	0.3040
	0.07

	29
	1900
	0.2920
	0.06

	30
	2000
	0.2804
	0.06

	31
	2100
	0.2694
	0.06

	32
	2200
	0.2589
	0.06

	33
	2300
	0.2489
	0.06

	34
	2400
	0.2396
	0.05

	35
	2500
	0.2306
	0.05



表4-8   矿渣微粉筒仓有组织排放大气预测估算表
	序号
	离源距离（m）
	矿渣微粉筒仓

	
	
	PM10

	
	
	浓度（μg/m3）
	占标率（%）

	1
	10
	0.3912
	0.09

	2
	25
	1.2560
	0.28

	3
	50
	1.4392
	0.32

	4
	75
	1.3519
	0.30

	5
	100
	1.7102
	0.38

	6
	105
	1.7162
	0.38

	7
	125
	1.6495
	0.37

	8
	150
	1.4796
	0.33

	9
	200
	1.3390
	0.30

	10
	250
	1.2126
	0.27

	11
	300
	1.0707
	0.24

	12
	350
	0.9420
	0.21

	13
	400
	0.8320
	0.18

	14
	450
	0.7395
	0.16

	15
	500
	0.6618
	0.15

	16
	600
	0.6193
	0.14

	17
	700
	0.5835
	0.13

	18
	800
	0.5423
	0.12

	19
	900
	0.5194
	0.12

	20
	1000
	0.5023
	0.11

	21
	1100
	0.4820
	0.11

	22
	1200
	0.4603
	0.10

	23
	1300
	0.4384
	0.09

	24
	1400
	0.4171
	0.09

	25
	1500
	0.3966
	0.09

	26
	1600
	0.3776
	0.08

	27
	1700
	0.3615
	0.08

	28
	1800
	0.3466
	0.07

	29
	1900
	0.3325
	0.07

	30
	2000
	0.3190
	0.07

	31
	2100
	0.3062
	0.07

	32
	2200
	0.2840
	0.07

	33
	2300
	0.2825
	0.06

	34
	2400
	0.2716
	0.06

	35
	2500
	0.2614
	0.06


根据估算结果表明，本项目生产车间排放的PM10的最大落地浓度为22.4600μg/m3，占《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中PM10二级标准限值250μg/m3的4.99%，出现在离源距离79m处。本项目排放的大气污染物对周边环境影响较小，不会影响周边大气环境质量。
（3）大气污染物治理措施
本项目主要原料钢渣和水渣从“大安特钢”直接拉运至本项目厂区封闭料仓储存；水泥由水泥罐车直接真空泵入水泥筒仓储存；矿渣微粉由管道输送至本项目矿渣微粉筒仓储存。
钢渣和水渣由皮带输送（半封闭）进入封闭式配料仓，本项目4座料仓卸料、出料口采用自动喷淋装置进行喷雾洒水，可有效减少卸料及皮带输送过程颗粒物逸散量，颗粒物排放量可降低80%；矿渣微粉和水泥由封闭式螺旋输送机进入封闭式配料仓，此过程几乎无粉尘产生；本项目配料仓及搅拌机均为封闭式，故配料及搅拌过程几乎无粉尘产生。卸料及皮带输送粉尘通过车间排气口排放，本项目生产车间定期洒水降尘，车间内颗粒物排放量可降低70%。
水泥筒仓及矿渣微粉筒仓仓顶配套设有布袋除尘器，除尘效率99.7%，除尘后的粉尘经除尘器排口至车间房顶高空排放。
根据《排污许可证申请与核发技术规范 陶瓷砖瓦工业》（HJ954-2018）中排污单位大气污染物排放控制要求，结合本项目实际情况，以此分析本项目废气治理措施的可行性，详见下表。
表4-8   本项目废气治理措施与相关要求相符性一览表
	生产单元
	《排污许可证申请与核发技术规范 陶瓷砖瓦工业》（HJ954-2018）相关要求治理措施和方法
	本项目采取治理措施
	是否
符合

	原辅料
制备
	① 物料料场应采用封闭、半封闭料场（仓、库、棚），或四周设置防风抑尘网、挡风墙，或采取覆盖等抑尘措施，防风抑尘网、挡风墙高度不低于堆存物料高度的1.1倍：有包装袋的物料采取覆盖措施。
② 粉状物料应密闭输送；其他物料输送应在转运点设置集气罩，并配备除尘设施。
	① 主要原料钢渣和水渣从“大安特钢”直接拉运至本项目厂区4座封闭料仓储存；水泥和矿渣微粉均采用筒仓存储，并在仓顶加装仓顶除尘器；
② 本项目主要原料钢渣和水渣为粒料，由皮带输送（半封闭）进入封闭式配料仓，四座料仓输送口均设置喷雾装置，可有效减少颗粒物逸散量
	符合

	生产系统
	① 原料的粉碎、筛分、配料、混合搅拌等工序，应采用封闭式作业，并配备除尘设施。
② 制备与成型车间外不应有可见粉尘外逸。
	① 本项目配料仓及搅拌机均为封闭式，配料及搅拌过程几乎无粉尘产生
② 水泥筒仓及矿渣微粉筒仓仓顶配套设有布袋除尘器，处理后的粉尘经除尘器排口至车间房顶高空排放；卸料及皮带输送粉尘通过车间排气口排放，本项目生产车间定期洒水降尘，车间内颗粒物排放量可降低70%。
	符合

	其他要求
	厂区道路应硬化。道路采取清扫、洒水等措施，保持清洁。
	本项目厂区道路硬化。定期清扫，洒水。
	符合


由上表可知，本项目各项废气治理措施符合《排污许可证申请与核发技术规范 陶瓷砖瓦工业》（HJ954-2018）中排污单位大气污染物排放控制要求，项目通过源头控制，后期治理等措施，保证废气排放满足《砖瓦工业大气污染物排放标准》（GB 29620-2013）要求，因此，本项目各项废气治理措施是可行的。
（4）监测计划
根据《排污许可证申请与核发技术规范 陶瓷砖瓦工业》（HJ954-2018）相关要求，开展大气污染源监测，废气污染物监测计划见表4-9。
表4-9  项目运营期废气污染物监测计划一览表
	类别
	监测位置
	监测项目
	监测频率
	执行标准

	有组织废气
	水泥筒仓仓顶布袋除尘器排口
	PM10
	每年一次
	《砖瓦工业大气污染物排放标准》（GB 29620-2013）表2颗粒物最高允许排放浓度限值

	
	矿渣微粉筒仓仓顶布袋除尘器排口
	PM10
	每年一次
	

	无组织
	厂界上、下风向
	PM10
	每年一次
	《砖瓦工业大气污染物排放标准》（GB 29620-2013）表3浓度限值


2、水环境影响和保护措施
（1）水环境影响和保护措施
本项目生产用水在砖坯干燥养护过程中蒸发，无生产废水产生。本项目废水主要为生活污水。
本次扩建新增劳动定员16人，生活用水量按照100L/人·d计算，则生活用水量为1.6m3/d，400m3/a；产污系数按80%计，则生活污水产生量为1.28m3/d，320m3/a。生活污水水污染物组成、浓度及产生量见表4-10。
表4-10   生活污水水污染物组成、浓度及产生量
	污染指标
	COD
	BOD5
	NH3-N
	SS

	生活污水
（320m3/a）
	水质浓度（mg/L）
	400
	200
	25
	220

	
	污染物产量（t/a）
	0.128
	0.064
	0.008
	0.007


本项目工作人员生活污水依托“大安特钢”防渗化粪池处理后排入二道湖工业园区污水处理厂。
2、污水处理依托可行性
二道湖工业园区污水处理厂建设用地规模为7.6公顷，位于二道湖工业园西部边缘，一期已于2014年6月建成投用，2015年2月通过竣工环保验收，采用“预处理+改进型MSBR生化处理+深度处理”的水处理工艺，设计污水处理规模近期为1.5万m3/d，远期3.0万m3/d，处理后水质达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A标准后大部分用于钢铁厂、焦化厂等工艺用水，也可用于周边道路绿化，目前，污水处理厂处理能力为0.9万m3/d。。
本项目运营期，生活污水、生产废水的排放量为1.28m3/d，仅占二道湖工业园区污水处理厂近期处理负荷的0.0085%，对污水处理厂的影响很小，且生活污水中各项污染因子浓度均符合污水处理厂的进水标准，因此污水排放可行。
3、声环境影响和保护措施
（1）项目运营期噪声源强
本项目运营期噪声源主要为车间内各类设备运行过程产生的设备噪声，单台设备噪声源强约为70-85dB（A）。采取隔声、基础减振等措施后，则其噪声可得到有效控制，加上建筑物阻隔和空间衰减等因素，可大大减低设备噪声，具体见表4-11。
表4-11   主要设备噪声源强             单位：dB（A）
	序号
	名称及类型
	数量
	单位
	治理前声压级dB（A）
	治理措施
	降噪量
	治理后声压级dB（A）

	1
	砌块成型机
	2
	台
	75
	减震基础、隔声、衰减
	20
	55

	2
	自动叠板机
	2
	台
	75
	
	
	55

	3
	单仓配料机
	2
	台
	80
	
	
	60

	4
	行星搅拌机
	2
	台
	75
	
	
	55

	5
	水泥螺旋输送机
	2
	台
	75
	
	
	55

	6
	钢筋定长剪切机
	2
	台
	75
	
	
	55

	7
	升板机
	2
	台
	75
	
	
	55

	8
	推板机
	2
	台
	70
	
	
	50

	9
	推砖机
	2
	台
	85
	
	
	65

	10
	分砖机
	2
	台
	75
	
	
	55

	11
	降板机
	2
	台
	85
	
	
	65

	12
	翻板机
	2
	台
	75
	
	
	55

	13
	出扳机
	2
	台
	75
	
	
	55

	14
	出垛机
	2
	台
	75
	
	
	55

	15
	放托机
	2
	台
	75
	
	
	55

	18
	叠加后总声压级
	72.6


（2）声环境影响分析
① 预测方法 
为了准确的预测新建噪声源对厂界环境噪声强度以及对关心点造成的影响，需要考虑从声源到关心点的传播途径特性，影响传播途径的主要因素是：距离衰减和屏蔽效应可根据理论公式求出，其它则需要以实测值为基础，为了简化计算条件，此次噪声计算根据工程特点，考虑了噪声随距离的衰减，建筑物围护结构的隔声和建筑物屏蔽效应，其他因素则不考虑。进行预测时，以采取环评规定的防震减噪措施后噪声源强的消减值，经模式计算所得为采取措施后的贡献值。
② 预测模式
根据本项目对噪声源所采取的消声、隔声措施及效果。按照《环境影响评价技术导则声环境》（HJ2.4-2008）中措施的模式预测噪声源对各预测点的影响值并进行影响评价。
1）噪声从室内向室外传播的声级差计算：
声源位于室内，设靠近开口处（或窗户）室内、室外的声级分别为L1和L2。若声源所在室内声场近似扩散声场，则：
NR=L1-L2=TL+6
式中：TL为隔墙（或窗户）的传输损失。
其中L1可以是测量值或计算值，若为计算值时，按下式计算：
[image: 5f902c43060766ec5f0a459654e1e11]
式中：LW—为某个室内声源在靠近围护结构处产生的倍频带声功率级；
r1—某个室内声源在靠近围护结构处的距离；
R—房间常数；
Q—方向性因子；
L1—靠近围护结构处的倍频带声压级。
2）室外噪声衰减模式为：
Lp=LW-20lgr-k
式中：Lp—距声源r（m）处的A声级；
LW—噪声源的A声级；
r—距声源的距离，m；
K—半自由空间常数，取值8。
3）n个噪声源对同一受声点的声压级迭加：
[image: 2a898212b01d08227b832c76558c651]
式中：Leq ——某预测受声点的总声压级，dB（A）；
Lpi——某声源在预测受声点产生的声压级，dB（A）；
n——声源数量。
③ 预测结果
最大噪声设备为推板机、降板机，其最大噪声为85dB（A）。根据室外点声源声压级衰减模式，预算本项目噪声衰减值。通过减震、厂房隔声能够降低20dB（A）左右。设备噪声在各厂界噪声预测献值见表4-12。



表4-12   噪声预测结果统计表     单位：dB（A）
	厂界
	与声源距离（m）
	设备噪声贡献值dB（A）
	预测值dB（A）

	东北厂界
	890
	65
	19.5

	东南厂界
	650
	65
	27.5

	西南厂界
	70
	65
	37

	西北厂界
	60
	65
	21.4


根据“哈密市榕发废弃资源综合利用有限责任公司年产1亿块环保免烧砖项目”竣工环境保护验收监测结果，厂界噪声背景值在50-63dB（A）之间，叠加扩建工程建成后的贡献值，得到厂界噪声叠加值见表4-13。
表4-13   厂界噪声预测结果         单位：dB（A）
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	昼间标准值
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	昼间
	夜间
	
	昼间
	夜间
	
	

	本次扩建工程
	东北厂界
	60
	52
	19.5
	60.1
	52.0
	65
	55

	
	东南厂界
	57
	50
	27.5
	57.2
	50.1
	65
	55

	
	西南厂界
	63
	52
	37
	63..4
	52.2
	65
	55

	
	西北厂界
	61
	53
	21.4
	61.1
	53.1
	65
	55


根据噪声叠加预测结果，厂界噪声最大值昼间为63.4dB（A），夜间为53.1dB（A），本项目厂界四周昼、夜间噪声值均能够达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准限值要求。
（3）噪声控制措施
建设单位应采取以下噪声防治措施以减少噪声对项目区声环境、工作人员的影响：
① 在满足工艺要求的前提下，优先选择高效、低噪声设备，并在设备安装中做减振处理，建设单位应加强运营期间对各种机械的维修保养，保持其良好的运行效果；
② 产噪声源布局合理，生产设备全部布置在车间内，车间内高噪声设备合理分布，避免集中放置，充分利用厂内建筑物的隔声作用，减轻设备对周围环境的影响；
③ 生产中已合理安排工序，把噪声影响降低在最低限度；
④ 必要时对于产生噪声较高的设备设置专门隔声设备房的措施；
⑤ 加强运输车辆管理，合理安排进出厂区的时间，对进出厂内的车辆禁止鸣笛，规范化管理。
综上所述，企业在生产过程中应加强设备机械的维修保养，保持其良好的运行效果，确保厂界噪声稳定达标，不对周边声环境质量产生不利影响。
（4）监测计划
《排污许可证申请与核发技术规范 陶瓷砖瓦工业》（HJ954-2018）中无噪声监测管理要求，企业应按照《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ819-2017）相关要求，开展厂界噪声监测，本项目噪声监测计划见表4-14。
表4-14   项目运营期噪声监测计划一览表
	类别
	监测位置
	监测项目
	监测频率
	实施单位

	厂界监测
	厂界四周外1m
	等效连续A声级
	次/季度
	企业自行委托


4、固体废弃物环境影响和保护措施
本项目产生的固体废物主要为砌块成型过程中产生的废料、除尘器手机的除尘灰以及员工生活垃圾。
（1）砌块成型过程产生的废料
本项目免烧砖砌块成型过程中废料为未晾干状态，产生量约100t/a，可直接送回搅拌机作为制砖原料回用。
（2）除尘器收集的除尘灰
本项目水泥筒仓及矿渣微粉筒仓仓顶布袋除尘器收集粉尘量分别为5.574t/a、7.062t/a，本项目除尘器收集的除尘灰全部回用于生产。
（3）生活垃圾
本次扩建新增劳动定员16人，生活垃圾产生量以每人1kg/d·天计，年工作250天，垃圾产生量为16kg/d，约4t/a，生活垃圾依托新疆大安特种钢有限责任公司厂内垃圾箱集中收集，由园区环卫部门定期清运至新星市生活垃圾填埋场填埋。
综上，项目在采取以上措施后，项目营运期产生的固体废弃物对周围环境影响较小。
5、环境风险评价
根据《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018）适用范围：本标准适用于涉及有毒有害和易燃易爆危险物质生产、使用、储存（包括使用管线输运）的建设项目可能发生的突发性事故（不包括人为破坏及自然灾害引发的事故）的环境风险评价。
本项目为环保免烧砖生产项目，项目原料及生产工序均不涉及危险化学品。因此，本项目不进行环境风险评价。
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